Rivista settimanale “Metallurgo di Vyksa” N.23 del 27/06/2014

BTropo# cTaH Ha cTapTe
Mepsble Tpy6bl NOMAYT
B uione

> cTp. 3

Seconda linea é alla partenza
| primi tubi escono a luglio

P  DbIKCYHCKUIA METAAAYPT

N223, 27 nioHna 2014

B OUBU3UOHE

BTopo# cTaH Ha cTap

TE

B

Hoswte mpy6hute
CMAHbL BIMOPO20
uexa na mpems
no@gwicam ezo "[7!‘%
u3600UMeALHOCTNY

Bo BTOpOoM Tpy6HOM Liexe AMBU3MOHA HedTerasonpoBoAHbIX TPy6 3aBepLIalTCs paboThi
no MOHTaxy cTaHa 12,7 — 60. MNepabie Tpy6bi Ha HOBOM 060PYA0BaHUM
NNAHUPYETCA BbINYCTUTD YKE B UIONE.

reii CKayKkoB, MeXaHMYecKas 4acTh

HOBOW JIMHHM YK€ YCTaHOBJeHa.
B laHHbBIH MOMEHT NPOM3BOANTCS 3aMBKa
Macia B PeAyKTOPEl M MOHTaX 3JeKTpo-
NTPOBOAKH NMPOM3BOJACTBEHHOIO KOMIUJIEK-
ca. Ha Gamxaimyio Hezemo HamedeHa
YCTAHOBKAa M HAaCTPO#Ka NPOrpaMMHOro
obecnevenns. CleAyOIMUM 3TANIOM CTAHET
NyCKOHaznaZKa 0GOPYAOBAaHHA M BBIYCK
nepBeix 06pasuos Tpy6.

— HoBulii cTan oT npeamecTBeHHUKOB
OT/IMYal0T GOMbIIAs NMPOM3BOANTENBHOCTD
1 3HEProadGpeKTHBHOCTD, BHICOKas CTENEeHb
ABTOMAaTH3aLMH, BO3MOXHOCThH ONEepaTHB-
HO¥i nepeBaiku U rubKoii HacTpoiiku 06o-
pyAoBanus, — noavepkHyn Cepreit Ckau-
KOB. — JI1Ib KOHeYHas onepanus — o6BA3-
KaTpy6 — By/IeT BBINONHATHLCA PU YHACTHH

| ( aK coobuma HayaabHuk TACL-2 Cep-

oneparopa. Bce apyrue sTansl npousBoj-
CTBa OT MOAAYH IITPHUIICA A0 KOHEYHOM OT-
A€JIKH BBIMYCKAEMOH TIPOAYKLHH aBTOMA-
TH3UPOBAHBI.

HoBbiit cTan paccuMTaH Ha BBITYCK MeJl-
KOro npodunsa u Tpy6 aguamerpom ot 17
710 60 MM C IIMPOKMM AHaTIa30HOM TOIHH
CTEHOK. TO BTOpas U3 TPEX HOBBIX POU3-
BO/ICTBEHHBIX JIMHUM, KOTOPBIE AONMKHBI
NPHATH Ha CMEHY YeTHIPEM yCTapeBIIMM
CcTaHaMm uexa. HanomMHuM, nepeuiii M3 Ho-
BBIX KOMIUJIEKCOB — cTaH 40-133 — yxe
OCBaMBaeT NPOU3BOACTBO TPYO pasindHO-
ro coprameHTa. B 4acTHOCTH, OCBOEHBI
TPy6bl AMameTpa 50, 76, 102 MM M Apyrux
THUIOPAa3MePOB, a TaKkKe MNpoPUIbLHBIE
TPYOBI pa3nHuHON KOHGUTYpauun. 3asep-
WAIONIHM 3TANOM MOJAEPHU3AUMH ITPOH3-
BoacTBa B TOCI|-2 craHeT MOHTaX M 3a-

nyck B pabory Tperbero craHa 21-89.
Iloa Hero yxe noarorosnens: ¢pyHaameH-
Thl. Ha M101b HaMeyeHo Havasio MOHTaXa
obopyaosauua. 10 OKOHYaHHM DEKOH-
CTPYKIMH CyMMapHas MONIHOCTb Tpex
CTaHOB IO3BOJIMT NMPOU3BOAUTD B TOA 10~
paaka 290 TeIC. T MPOAYKIMH, YTO NOYTH
Ha TPeTh NPEBBIIAET MPEXHHE BO3MONK-
HOCTH uexa. Kpome rtoro, o6opyaosanue
MO3BOJIUT OCBOUTH AONONHUTENBHO 11 TH-
nopasmepos Tpy6 aAnamerpom cesime 108
MM, BKJto4as 114, 127 u 133 mm, a Takxke
HOBbI€ BH/Ib TPOGMJISA.

CyMMapHbli 06beM HHBECTHIMIE B Tpo-
€KT PEKOHCTPYKI[MH BTOPOTrO lieXa OLEeHH-
Baetcsi B 1,3 mapy py6. [Mocrasmukom oc-
HOBHOI'O TEXHOJIOrHYeCKOT0 060pyA0BaHMSA
BBICTYNHIa UTanbAHcKas Olimpia 80.
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Seconda linea é alla partenza

Le nuove linee di produzione
tubi triplicheranno la capacita
produttiva dell’Officina di Produzione Tubi Saldati N.2

Nell’officina N.2 di produzione di tubi di gas e petrolio stanno terminando i lavori d’installazione della
linea 12,7-60. Si pianifica di produrre i primi tubi con il impianto nuovo gia nel mese di luglio.

Come ha comunicato il responsabile dell’Officina di Produzione di Tubi Saldati N.2 Sergey Skachkov, la parte
meccanica della nuova linea & stata gia installata. Attualmente stanno riempiendo i riduttori con olio ed
effettuando il montaggio elettrico di tutto il complesso. La prossima settimana si iniziera I'installazione e
messa a punto della software. La prossima fase consistera nella messa in funzione dell'impianto e nella
produzione dei primi tubi di prova.

“La nuova linea e diversa dalla precedente linea per la capacita di produzione ed efficienza energetica
piu elevate, alto livello di automazione, operativita al cambio serie ed elasticita alla regolazione della
macchina, - sottolinea Sergey Skachkov. — Soltanto I'operazione finale, reggiatura dei fasci di tubi, verra
realizzata con partecipazione dell’operatore. Tutte le altre operazioni della produzione, dall’alimentazione
del nastro alla finitura finale del prodotto finito, sono automatizzati.

La linea nuova e stata calcolata per la produzione di tubi quadri e rettangolari di piccole dimensioni e di tubi
tondi di diametro da 17 a 60 mm con una vasta gamma di spessori di parete. Questa ¢ gia la seconda di tre
linee che devono sostituire le quattro vecchie linee dell’officina. Vi ricordiamo che la prima linea, 40-133,
sta gia acquisendo la produzione di tubi di assortimento vario. In particolare, sono gia state prodotti tubi
con diametri 50, 76, 102 mm ed altro e tubi quadri e rettangolari di varie dimensioni. La fase finale di
modernizzazione dell’Officina di Produzione di Tubi Saldati N.2 prevede la messa in produzione della terza
linea 21-89. Le fondazioni per tale linea sono gia pronte. L'inizio del montaggio partira dal mese di luglio. A
modernizzazione completata la produttivita totale delle tre linee permettera di produrre circa 290.000
tonnellate all’anno il che quasi triplichera la capacita precedente dell’officina. Inoltre tali impianti ci
permetteranno ad acquisire la produzione di 11 dimensioni addizionali con i diametri superiori a 108 mm
incluso 114, 127 e 133 mm e le dimensioni di tubi quadri e rettangolari corrispettivi.

La somma totale degli investimenti nella modernizzazione dell’Officina di Produzione di Tubi Saldati N.2 &
stimata per circa 1,3 miliardi di rubli. Il fornitore degli impianti principali tecnologici e stato il produttore

italiano “Olimpia 80".

Alexander Zagrebin



