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C noyuHom!

Ha HoBom ctane TICA-40-133 BTOporo Tpy603neKTPOCBAPOYHOrO LeXa AMBH3UOHA
HedTerasonpoBOAHbIX TPY6 B TECTOBOM peXMME NPOM3BENH CBapKy NepBbiX TPY6

CcTeHKH 4 MM H3 cTanu Mapkn CT20 nponssoacrsa JIuTefHO-
NPOKATHOID KOMILIEKCA BBIMYCTHAH B KOHUE AHBapA. B o6-
mef CA0KHOCTH H3roTosaeHo 27 Tpyb.

HanomHHM, MOHTaX NepBOro M3 TpeX HOBLIX TPyGOaNeKTpoCcEa-
posnkx crados — T3CA 40-133 B T3CL-2 Hawanca B okTAGpe
npomaoro rojaa. K macr ¥ Bp H P MOHTaX OC-
HOBHOIO TEXHOMOTHYECKOro ob0pyACBAHHA NPOH3BOACTEA HTANB-
aHCKHX KomnaHuH OLIMPIA 80, Gimeco u GTC. Ha HOBOH AMHHH
BeAYTCH MYCKO-HANaA09HbIe PaboTH.

— A Tpy®ych B lexe 30 €T H 0 TAKOM BHICOKOABTOMATHIHPO-
BaHHOM OBGODYAOBAHMH MOT TONBKO MENTaTh, — NpPH3HAMCA
crapiuii Gpuraanp crana Muxaun Manbies. — 370 MEHHMYM
dH3aMUECKOro TPYAS, BHICOKOE KAYECTBO H YBENHYEHHE POHIBO-
AHTEABHOCTH.

Cras npejHasHaueH JIA NMPOM3BOACTBA BOAOTA3ONPOBOAHBIX
H KOHCTPYKLHOHHBIX TPyG Anamerpom ot 40 g0 133 MM, a Taxxke
npoduabHEX TPYG pasmepom 100x100 M.

Kak coofmun seAyuHii HEMEHep-TEXHOAOT TeXHHUECKOro OT-
Aena Tpyboro npouasoacrsa JHITIT Anexcanap Jlokote, ceiisac
chopmuposana nyckosaa Gpuraga, naer napaanenbHui npotecc

NYCKO-HANAAKH 06OPYAOBAHHA H obyYeHHA nepcoHana Gesonac-
HEM criocobam paboTl.

.

O NHTHYI NapTHO TpyG AnameTrpom 127 MM H TOANHHOMK

73 MIH

[lo cnosam cobecegnnka «BMs», orobpannsie IKIEMILIAPH nep-
BBIX TPYD YA24HO NPOUUIH TEXHONOPHYECKHE MCEITaHUA. Janee
creuuanucTsl LienTpansoif saBoackoii naGoparopuu npoBeayT
Gonee ryGokHe KOMILIEKCHBE HCMMTAHMKA.

— K MapTy Mu! n1asupyem BBECTH HOBBII CTaH B HpOMBIILIes-
HYH0 IKCILTYATALHIO H HAYATh OCBOGHHE HOBBIX AHAMETPORB, — ro-
BOPHT HavanbHMK TICLL-2 Cepreit C B. — O, p
MBI IPHCTYIIHAH K paGoTaM Mo NOATOTOBKE NAOINAAOK MOA CTAHK
T3CA 21-89 n T3CA 12,7-60.

PexorcTpyxkuua TICL-2 npoxoanT Ge3 ocTaHOBKH MPOH3BOA-
CTBA. BHIYCK NPOAYKUMHM BEAETCA Ha ABYX AHCTBYIOMMX cTa-
Hax — 20-76(108) u 10-40, pacnonoxeHHHx Ha yaa

Man 30N10THMK...
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BM3 narpamjaeHd npemuel [lpasurens
crea Huxeropoackod ofinacty 3a a
HYI0 TOAAEPHKKY PEFHOHANBHOIO CIOpP
[paBHTENLCTREHHYIO HArpd
BHTENIO 3aB0ja YauaH B Huxr
rOpoAie B KOHIE AHBAPA B XO/€ UePEMOH
AMACHHA AYIIIHX CHOPT
MaHja obpacTH no MTOra
B MEPONPHATHH NPHHANH Y T
THTEens ryGepHaropa Husmeropoacko
nacTH JiMuTpHi CBAaTKOBCKHH H
CTOPTa M MONOACKHON NONHTHEH P
BukTOp XapHTOHOB.

lNopaepska
H MoGHTEALCKOTD CopTa
pasa MHIHM CPEeAH MOIo]
TETHHIE HANPABACHHA COLHA
THKH
yto [Mpas
wy pabory

B 3TOH CQe

THpO!

Y HEHHE

wHH aupexkTop BM3 Cef

Hanomuum,
CYHCKYI0 MK :
KOTOpO#H yxe 20 ner AocTOHHO 1
AmoT POCCHIO HA KPYNHEIX Me#ay)
HEIX copeBHOBaHMAX. Exeroano c 200

A3 NpeAnPHATHE NPOBOAHT BCEPOCE 1
TYpHHp no cambo umenn Gpatbes Barawe
Beix. Haunnas ¢ 2011 roaa npe nogaep#xe
OMK u BM3 B Bulkce npoxogaT neppeHcTEa
H YeMnuHoHaTH Poccuu no cambo. B anpese
2014 rosa 8 BHIKCe COCTOMTCH Y4eMIMOHAT
Poceun no cambo cpean cryaedTop. Takme
BM3 senseTcs COOPraHM3aTopoM ropoa-
CHOIMD ALIXHOTO q;urrima:m H KaMNaHHH
«CHOpT NPOTHE HAPKOTHKOBS, [peanpua-
THE CNOHCHPYeT yThonbHui K1yh «Me-
Tannyprs, BHCTYNAKIMMA BO BTOPOM JHEH
3HoHe (30Ha «llenTp») nepeencrea Poccun
TI®J1, a TakoKe HeTHIPe KOMAaHAK N0 XOKKe1o
¢ maiboii «MeTannypre, KOTOpHE ABARIOT-
CA PErynApHeIMH YYacTHHKaM# ofaact-
HEIX nepeencTs. B 2013 roay OMK opranm-
30Bana B Bukce «BeemupHuit gens cHeras
nojA 3ruaoit Mexayrapoaroit deaepaun
JBACHOTO CIOPTA.

06wWwmi cTuab

Brarosemenckuit apmarypumii sasoa
NPHCTYIIHA K ¢ it

yHacTke,

3apepuTE peKOHCTPYKIHI0 TACLL-2 ¢ sameHoli Hume aeii-
CTBYIOIIHX CTAHOB TPEMA HOBBIMH BEICC OMATHIHP a

PHE
c K eanHoMy criao O6benn-
HEHHOH METANLNYPrHYecKol KOoMOaHMM.
3ameHa NOroTHNA HA BCEX HOCHTEAAX
4

MH BM3 PYET K TPEThEMY-HETBEPTOMY KBapTANY
TEKYIIEro rojia. Beoa noHOro KOMIIEKCa HOBOIO 06OPYAOBAHMKA
B TIPOME VIO SKCILIYA O TCA A0 KoHna 2014
rosa. MoAepHH3AUMA NO3BONHT YBEAHYHTH MOIHOCT npom3-
BOACTBA A0 290 THC. TOHH TPYG B roj, PACUIMPHTE COPTAMEHT

BRIMYCKAEMON NPOAYKIHH W NOBMCHTE MPOH3BOAHTENBHOCTS
uexa.

Ceemaana Yecoxosa

pHT 0 cTian Gyaer npojoamaTheR
NOCTENeHHO B Tesenne Tpex aer. Jo 1 aun-
Bapa 2017 roaa kak npexHMil, TAK M HOBLIA
MOTOTHNW NPEATPHATHA MOTYT NPHCYT-
CTBOBATH HA BOEM COPTAMEHTE BHITYCKae-
MO IIPOAYKIHH.

Bee vosocmu OMK Ha mgj;_m




Traduzione dell’articolo pubblicato sulla rivista settimanale della fabbrica di Vyksa “Metallurgo di
Vyksa” del 07/02/2014.

BELL’INIZIO!

E stata effettuata la saldatura di prova del primo tubo sulla linea 40-133 del secondo reparto di
produzione di tubi saldati del settore di tubi di gas e petrolio.

Alla fine del mese di gennaio e stato prodotto un lotto di prova di tubi con OD 127 mm e spessore
di 4 mm in acciaio CT20 di produzione del reparto di fonderia e di laminazione. In totale sono stati
prodotti 27 tubi.

Vi ricordiamo che l'installazione della prima di tre linee nuove di saldatura tubi, 40-133, presso
I’Officina di Produzione Tubi Saldati -2 & iniziata nel mese di ottobre dello scorso anno. Ad oggi e
stata completata l'installazione degli impianti principali dei produttori italiani OLIMPIA 80,
GIMECO e GTC. Attualmente sulla linea nuova si stanno effettuando i lavori di messa in funzione.

“Lavoro presso |'officina da circa 30 anni e potevo soltanto sognare di poter lavorare sull’'impianto
con un’automatizzazione di un livello cosi elevato”, - confessa il capo squadra della linea Sig.
Mikhail Maltsev. — Questo significa minimizzazione del lavoro manuale, alta qualita e aumento di
produttivita.”

La linea e destinata alla produzione di tubi di acquedotti e di gasdotti con diametro esterno da 40
a 133 mm, incluso i tubi sagomati fino a 100x100 mm.

Secondo l'informazione fornitaci dall’ ingegnere-tecnologo Sig. Lokot Aleksandr, & stata gia
formata una squadra di messa in funzione dell’'impianto. Attualmente, contemporaneamente con i
lavori di messa in funzione, vengono effettuati addestramenti del personale al lavoro sulla linea
nelle condizioni di sicurezza.

| primi campioni di tubi hanno superato con successo le prove tecnologiche. In seguito tali
campioni verranno sottoposti ad un analisi piu approfondita presso il laboratorio di prove.

“Pensiamo di mettere la linea in funzione ed in esercizio industriale entro il mese di marzo ed
iniziare a produrre le nuove dimensioni di tubi, - dice il responsabile dell’Officina di Produzione
Tubi Saldati -2 Sig. Sergey Skachkov. — Allo stesso tempo stiamo preparando gli spazi per le altre
due linee, la 21-89 mm e la 12.7-60 mm.”

La ricostruzione dell’Officina di Produzione Tubi Saldati -2 viene effettuata senza interruzione
rispetto alla produzione di tubi. Tale produzione avviene presso le linee 20-76 (108)* e 10-40*
situate presso un capannone distante.

La ricostruzione totale dell’Officina di Produzione Tubi Saldati -2, che comprende la sostituzione di
tre vecchie linee con altrettante nuove, deve essere completata entro il terzo-quattro trimestre
dell’anno corrente. La messa in funzione di tutto il nuovo complesso degli impianti deve essere
effettuata entro la fine del 2014. Tale modernizzazione permettera alla fabbrica di aumentare la
capacita produttiva fino a 290.000 t di tubi all’lanno, ampliare la gamma dimensionale del prodotto
finito ed elevare la produttivita dell’officina.



