


Traduzione	  dell’articolo	  pubblicato	  sulla	  rivista	  settimanale	  della	  fabbrica	  di	  Vyksa	  “Metallurgo	  di	  
Vyksa”	  del	  07/02/2014.	  
	  	  
BELL’INIZIO!	  
	  	  
È	  stata	  effettuata	  la	  saldatura	  di	  prova	  del	  primo	  tubo	  sulla	  linea	  40-‐133	  del	  secondo	  reparto	  di	  
produzione	  di	  tubi	  saldati	  del	  settore	  di	  tubi	  di	  gas	  e	  petrolio.	  
	  	  
Alla	  fine	  del	  mese	  di	  gennaio	  è	  stato	  prodotto	  un	  lotto	  di	  prova	  di	  tubi	  con	  OD	  127	  mm	  e	  spessore	  
di	  4	  mm	  in	  acciaio	  CT20	  di	  produzione	  del	  reparto	  di	  fonderia	  e	  di	  laminazione.	  In	  totale	  sono	  stati	  
prodotti	  27	  tubi.	  
Vi	   ricordiamo	   che	   l’installazione	  della	   prima	  di	   tre	   linee	  nuove	  di	   saldatura	   tubi,	   40-‐133,	   presso	  
l’Officina	  di	  Produzione	  Tubi	  Saldati	  -‐2	  è	  iniziata	  nel	  mese	  di	  ottobre	  dello	  scorso	  anno.	  Ad	  oggi	  è	  
stata	   completata	   l’installazione	   degli	   impianti	   principali	   dei	   produttori	   italiani	   OLIMPIA	   80,	  
GIMECO	  e	  GTC.	  Attualmente	  sulla	  linea	  nuova	  si	  stanno	  effettuando	  i	  lavori	  di	  messa	  in	  funzione.	  	  	  
	  	  
“Lavoro	  presso	  l’officina	  da	  circa	  30	  anni	  e	  potevo	  soltanto	  sognare	  di	  poter	  lavorare	  sull’impianto	  
con	   un’automatizzazione	   di	   un	   livello	   così	   elevato”,	   -‐	   confessa	   il	   capo	   squadra	   della	   linea	   Sig.	  
Mikhail	  Maltsev.	  –	  Questo	  significa	  minimizzazione	  del	  lavoro	  manuale,	  alta	  qualità	  e	  aumento	  di	  
produttività.”	  
	  	  
La	  linea	  è	  destinata	  alla	  produzione	  di	  tubi	  di	  acquedotti	  e	  di	  gasdotti	  con	  diametro	  esterno	  da	  40	  
a	  133	  mm,	  incluso	  i	  tubi	  sagomati	  fino	  a	  100x100	  mm.	  
	  	  
Secondo	   l’informazione	   fornitaci	   dall’	   ingegnere-‐tecnologo	   Sig.	   Lokot	   Aleksandr,	   è	   stata	   già	  
formata	  una	  squadra	  di	  messa	  in	  funzione	  dell’impianto.	  Attualmente,	  contemporaneamente	  con	  i	  
lavori	  di	  messa	   in	   funzione,	  vengono	  effettuati	  addestramenti	  del	  personale	  al	   lavoro	  sulla	   linea	  
nelle	  condizioni	  di	  sicurezza.	  	  	  	  	  	  
	  	  
I	   primi	   campioni	   di	   tubi	   hanno	   superato	   con	   successo	   le	   prove	   tecnologiche.	   In	   seguito	   tali	  
campioni	  verranno	  sottoposti	  ad	  un	  analisi	  più	  approfondita	  presso	  il	  laboratorio	  di	  prove.	  
	  	  
“Pensiamo	   di	  mettere	   la	   linea	   in	   funzione	   ed	   in	   esercizio	   industriale	   entro	   il	  mese	   di	  marzo	   ed	  
iniziare	   a	  produrre	   le	  nuove	  dimensioni	  di	   tubi,	   -‐	   dice	   il	   responsabile	  dell’Officina	  di	   Produzione	  
Tubi	  Saldati	  -‐2	  Sig.	  Sergey	  Skachkov.	  –	  Allo	  stesso	  tempo	  stiamo	  preparando	  gli	  spazi	  per	  le	  altre	  
due	  linee,	  la	  21-‐89	  mm	  e	  la	  12.7-‐60	  mm.”	  
	  	  
La	   ricostruzione	   dell’Officina	   di	   Produzione	   Tubi	   Saldati	   -‐2	   viene	   effettuata	   senza	   interruzione	  
rispetto	   alla	   produzione	   di	   tubi.	   Tale	   produzione	   avviene	   presso	   le	   linee	   20-‐76	   (108)*	   e	   10-‐40*	  
situate	  presso	  un	  capannone	  distante.	  
	  	  
La	  ricostruzione	  totale	  dell’Officina	  di	  Produzione	  Tubi	  Saldati	  -‐2,	  che	  comprende	  la	  sostituzione	  di	  
tre	   vecchie	   linee	   con	  altrettante	  nuove,	  deve	  essere	   completata	  entro	   il	   terzo-‐quattro	   trimestre	  
dell’anno	   corrente.	   La	  messa	   in	   funzione	  di	   tutto	   il	   nuovo	   complesso	  degli	   impianti	  deve	  essere	  
effettuata	  entro	   la	  fine	  del	  2014.	  Tale	  modernizzazione	  permetterà	  alla	  fabbrica	  di	  aumentare	   la	  
capacità	  produttiva	  fino	  a	  290.000	  t	  di	  tubi	  all’anno,	  ampliare	  la	  gamma	  dimensionale	  del	  prodotto	  
finito	  ed	  elevare	  la	  produttività	  dell’officina.	  	  	  	  	  	  	  	   


