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Tecniche di produzione e lavorazione

del tubo e dei profilati metallici




_di Fabrizio. Gamero

Olimpia 80 ha presentato alla Tube

di DUsseldorf una nuova metodologia
produttiva a geometria lineare variabile
per la realizzazione di tubi tondi, quadri
e rettangoléri. Notevoli i vantaggi,

al punto che & forte la convinzione

da parte dell’azienda di contribuire
notevolmente ad “aprire una nuova

era nella produzione del tubo”.

limpia 80 non ha cero biso-
N di paricolarn presenta-
zioni. opsrando con succes-
50 da oltre 40 anni nel settore
della progettazione @ realiz-
razione diimpiant e atlrezzatura per la pro-
duzione o tubi saldati in acciaio di alta qua:
lita. La lunga esperienza ¢ le profonde
conoscenze di tutti | problemi dalla fillera
Grazie all'esperienza produttiva le consentono di supportare |

maturata da Olimpiz &0 5 : il =l '
in altre quarant‘amni cliznti con soluzioni personalizzate. Infatt
i allivita, I'azienda L] i i fen I ot
e R D €in .gra_do di forn_ur_:e .sr_a imgianti S.Ilf_'lg(j{lil chg
una nuayy melodelagia Impiant oampleh “chiavl in mano”, di assi-
produtliva & geometria (s f i
Tiedre variabiis jer i curare la comph_ala assistenza tecnica e di
araduriane g lubi fond, curare la formaziona del personale dopo |2
gudri e rettannolat. Consegna
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11 stazioni in successione

Da sempre, Ung dei punti di forza ol Olinepia
830 & rappresentato dall'ufficio tecnico.
Grazie a un affiatalo 1eam di aspert pro-
fessionist, con vaste compsienze Lenichs
& una specifica preparazions, resce & pro-
porre ai client soluzicnl insdite e su misu-
ra per agni necessita produttiva.
L'esparienza, la creativitd 2 la continua spe-
rimentazione hanno quing portato Olimgia
80 al conseguirmanio di numerasi g im-
portani brevelli, come testmeniata dalle.
dltime novita presentate alla Tube di
Disseidort in fatio di groduzionsg di tubi

endi, quadri & rettangolar.
E stata infalli presentata dal-
I'azienda piacentina una nuava
metodalogia produtiiva 8 geome-
tria lincare variabile con cul seno can-
vinti i “aprire una nuova era nella pro-
duzione del tung”

‘Il sisterma a geometria lineare varia-
ailz. frulte o 2sperienza pluriennzle e pro-
‘onda conoscenza del setlore, apporta evi-
denti vantaggi in termini di flessinilita,
capacita produttiva e riduzione dei cost”
spicga Gianiuca Tarana, sales manager
Olimpia 80 "Linnovazione si basa sulla

Il sistema 2 geometria
lineare variabile appuria
evidanti vantaggl in
terming di flassibilita,
capacith produlliva

& riduzione dei costi.

possikilita di
lorrmare tubl di
agualsiasi dimensio-
ne allinterna del rangs
dichiarato. anche in misure
che si discoslana da quslle classiche di
‘ rmercato, senzail cambio dai rulli e nell'ar-
oo di pochi minuti con una riduziona im-
portante del tempi di set up”.
Rispetto al metodo di formatura tradizic-
nale, guesto sisterna & completameanto au-
tormatizzato e le operazioni di set up risul-
tano semplici, precise e veloch: Questo
sisterma di farmatura del tubo si avvale di
una nuavissirma tecnologia, realizzata e bre-
vettata da Olimpia 80, che consents la va-
riazicne del diamato del tubo senza il cam-
bio dei rulli. Un sistema unice & compatto
costiluito da 11 stazioni in successionea,.

Rispetto al melode df larmatura tradizionale. il sisteina a geometria lngare varfabile & completaments aulomalizzato

¢ le operazioni di sef up risultana semplici, precise & veloei.

La mowimentazione del nasiro alraverso ls macching & narantila
de sistem pinch-roll indipendanti, posizionati sui primi & passi,
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di cui 8 can funzione di break-down e 2 con
funzicng di finpass, in modeo da raggiun-
gere una chiusura finale totale del tubo.
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La linea gi produzione a geamedria lineare variabile per fubi quarri e rettangoli realizata dz Olimpia 80,

Gli 83 ass indipendenti, wili szicnat ca so-
vomoltorn & contralio cormpulerizzato. con-
sentone di raggiungere agevalmants & vo-
lacernents la posizione ottimale per la
correlta formatura del lube. Tutto cid gra-
Zig anche a uninterfaceia grafica che sin-
vela semplice gintuiliva par lopsaratore. La
mavimantazicne del nastro attraversa |z
macchina & garantila da sistemi pinch-roll
indipendenti, pasizicnati sui orimi & passi.
"lvantaggi consegueni a QUESTE Nuova
lecnologia sona natewvali - afferma Tara-
na - soprattutto in lermini di massima fles-
sibilita e possibilila divarare | formato del
tubao senza |z seatituzione di alcun rullo di
formatura per ogni misura compresa nel
range produttive dellimpiante, di annulla-
mento del cast dei rulli di formaturs per la
produzione di diversi format 2 di massimsa
nduzione gel lermgi di set-up, realizzabile
nell'arco di pachi minwt. Tutto Sio s tradu-
¢ in un aumento della croduttivitl & ridu-
Zione del rmaterizle in stock can relativi co-
sti di immebilizzo & nella diminuzione el
costidi manadopera dovuta alla completa
automatizzazionz di tutte le regolazioni”,

Concluds Tarana: "Facilita nell utilizze del
softwarg, conimpostazione da tastiera del
compter g futt | parament di produzione,

sfubo

Anghe nel casa della sezione quadra, ¢'é la massima
 HessiBilita e possibilith di variare il lormata tel tbo senza
| la sostiluzione di aleun wllo por ogni misura compresa
nel range progultive dell'impiznta,

Linea a geometria variabile
per tubi quadri e rettangoli
La linea a geormetria lineare varabile per
tuii quadri e rettangoll. parallalaments al-
I'altrs studiata & brevettara da Olimpia 80,
consente anch'essa di effetiuare Mopara-
ziong di cambia formato in lempi bravis-
simi e senza la sostituzions o rulli, Quest
impianta oresenta una notevols innova-
zicne rispetto al passato, parché i pro-
casso di geometria variabile & applicato
a ogni sezione della linea: formaturs, sal-
dalura, calibraiura e raddrizzatura, || set
up della linea &, di conseguenza, total-
mente avtomatizzato. Inoltre, la forma-
tura della sezione quaara o rettangola-
re & aseguita direttaments prima della
saldatura del tuba. con notevel van-
tagg! in termini di risparmio ener-
getico e di materiale, Anche in
guesto caso, Vi é lamassima
flessibilita e possibilita di va-
riare il formato del tuboe
senza la sosiituzicnadi
aleun rulla (in formatiy-
ra, saldatura, calibratu-

La farmatura della sexiane quadra o retfangolare
& esequita direttamente prima della saldaturs
del twbo, con netavali vantanni in tetmini

di risparmie energelico ¢ di malsriale,

visualizzazione a display delle sezioni del

b inogni passa di produzione e una ma- ra, raddrizzatura) per ogni
nutenzione minima & facile da effelluars misura compress nel range produltive dal-
sona altre caratterstiche importanti’”. limgzianta. o
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